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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ


1. Все размеры, приведенные в таблицах, даны в миллиметрах.


2. Условные обозначения даны упрощенно и предназначены только для учебных чертежей.


3. Исходя из специфики отрасли, во все приведенные стандарты на крепежные изделия введены ограничения по отдельным параметрам. Например, ГОСТ 12638-80 устанавливает максимальный диаметр заклепок пустотелых d = 20 мм. В «Справочных материалах» максимальный диаметр d = 5 мм.


4. Размеры, заключенные в скобки, по возможности не применять.


5. В винтах ГОСТ 1491-80, ГОСТ 11738-84, ГОСТ 17473-80,


ГОСТ 17474-80, ГОСТ 17475-80 в случае, если по таблицам длина резьбы больше или равна длине винта, резьба нарезана на всей длине винта.


6. При изображении винтов следует учитывать, что в большинстве случаев диаметр гладкой части стержня винтов равен наружному диаметру резьбы.


7. В винтах самонарезающих ГОСТ 10619-80, ГОСТ 10621-80,


ГОСТ 11650-80, ГОСТ 11652-80 крестообразный шлиц выполнен по ГОСТ 10753-80.


8. Таблицы применяемости крепежных изделий построены согласно соответствующим стандартам.

9. Сведения из ГОСТ даны по состоянию на 01.11.2005 г.
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Mpumep ycnobHozo oBo3HaYeHUA HA y4edHom depmexe BuHma
d=5MM, 0Baurod L=30MM, ucnoaxeHue 1
Burm M5x30 MOCT 11652-80; ucnoaterue 2:Bunm 2M5x30 MOCT 11652-80.
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MpumMep ycnoBHozo odo3Ha4eHusa Ha y4edHoM Yepmexe Buxma
duamempom pe3bdel d=5MM, Baunol (=30Mm: Burm M5x30 FOCT 11738-80;
Burma duamempoM pe3bdbl d=8mm, auHol (=30MM, C MEAKUM wazoM
P=1mm: Bunm MBx1x30 MOCT 11738-84.
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Mpumep ycnobrozo oda3HayeHus Ha y4edHoM yepmexe BuHma duamempoM
pesbdbl d=8MM, dauHol L=10MM, ucnoarerue 1: Bunm M8x10 IOCT 17473-80;
ucnoAHeHue 2, € MeakuM wazom P=1Mm: Bunm 2MBx1x10 TOCT 17473-80.
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MNpuMep ycaoBHozo odo3HaveHus HA yvedHoM Yepmexe BuHma
duamempoM pesbdbl d=2,5MM, GauHoU =5MM, ucnoAaHeHue 1:
Bunm M2,5x5 MOCT 17474-80; Bunma duamempoM pes3bdol d=8mm,
daurod (=10MM C MeakuMm waz2oM P=1MM, ucnoaHeHue 2:
BuHm 2MB8x1x10 MOCT 17474-80.
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Mpumep ycnoBHozo 0do3HAYEHUS HO yyedHoM yepmexe BuHma GuamMempoM
pe3bdbl d=8MM, dauHol (=20MM, ucnoaneHue 1: Bunm MBx20 MOCT 17475-90;
UCNOAHEHUR 2, C MeAKUM wa2oM P=1vm: Bunm 2MB8x1x20 MOCT 17475-90.






[image: image14.jpg]"auku wecmuzpanHbie MOCT 5915-70 (0zpaHuyerue)

Vcnonrerue 1 McnoaHerue 2

=300

]

&

HomuHaAbHLIG Guamemp pessdsl  d 6 8 10 12

Wz pesnds P | <RUNTed 1 1,25 15 15

Meakud - 1 1,25 125

Pasmep ,nod ka4’ S 10 13 17 19
[uamemp onucarHod okpyxrHocmu D

He MeHee 10,9 14,2 18,7 20,9

Boicoma  H 5 6,5 8 10

" MpuMep ycA0BHo20 0B03HAYEHUS HA yd4edHoM yepmexe 2alku
wecmuzpaHHoU duamempom pesbdsl d=8mM, ucnoaHeHue 1:
[alka M8 MOCT 5915-70; ucnoAHeHue 2, C Me/KUM Waz0oM pesbdbl
P=1mm: Tadka 2MBx1 MOCT 5915-70.
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MpuMep ycaoBHozo 0d03HOYEHUS HO Yd4edHoM depmexe 2alku

wecmuzpaHHod Huskod GuamempoM pesbdbl d=BMM, ucnonHeHue 1:
"atlka M8 INOCT 5916-70; ucnonHeHue 2, C MEAKUM WA20M Pe3bdbi

P=1Mm: [alka 2MBx1 MOCT 5916-70.
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Mpumep ycrnoBHozo odo3HaYeHUs HQ y4edHoM vepmexe 2alku
wecmuzpaHHol duamempom pessdsl d=8mm: Malka M8 MOCT 10657-80;
C Me/KUM wazoM pesbdst P=1Mm: Madka MB8x1 MOCT 10657-80.
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MNpuMep ycnoBHoz0 0803Ha4eHUs Ha y4edHoM depmexe 2alku
c duamempom pes3bdbl d=Bmm: Madka M8 MOCT 11871-88.
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[ auHa 3aknenok L, MM GonxHa Boidupamecs u3 caedywowezo pada:
2,3, 4, 6,7, 8, 9,10, 12, 14, 16, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36, 38,
40, 42, 45, 48, 50, 52, 55, 58, 60.

MpumMep ycnoBHozo 0B03HAYEHUS HO Y4eBHOM Yepmexe 3aKAenku
duamempom d=5MM, daurod L=20mMm: 3aknenka 5x20 MOCT 10299-80.
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Oauna 3akaenok L, MM donxHa Beidupambcsa u3 credynuwezo psda:
2,3, 4,5,6,7,8,9, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34,
36, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 52, 55, 58, 60.

Mpumep ycaaBHozo 0803HOYEHUS HO Y4edHOM Yepmexe 30KAeNKU
duamempom d=3mm, auHol L=20mMm: 3aknenka 3x20 MOCT 10300-80.
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[launa 3akaenok L, MM donxHa Buidupambca u3 caedywouwezo pada:
3,4, 5,6, 7,8, 9,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36,

38, 40, 42, 45, 48.

12>d>5MM yaon o usmengemcsa om 90° do 75°.

MpumMep ycnobrozo o0803HAuYEHUS HA Yy4edHoM Yepmexe 3aKAenku
duamempoM d=5mM, dauHold L=20MmM: 3aknenka 5x20 MOCT 10301-80.
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Oauna 3aknenok L, MM BoaxHa Beidupamscs u3 caedywowezo pada:
4,5, 6, 7, 8, 9, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36, 38,
40, 42, 45, 48, 50, 52, 55, 58, 60.

MpuMep ycnoBHozo odo3HaYeHus Ha ydedHoM Yepmexe 3aKAenku
duamempom d=3mM, Baurou L=20mm: 3aknenka 3x20 FOCT 10303-80.
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Mpumep ycnoBHozo 0Bo3HAYeHUS HA yY4edHoM Yepmexe 3akAenku duamMempoM
d=3mmM, daunol L=20mMm, ucnoarHeHue 1: 3akaenka 3x20 TOCT 12638-80;

ucno/aHerue 2: 3akaenka 2-3x20 MOCT 12638-80.
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Mpumep ycoBro2o 0803HAYEHUS HO Y4eBHoM Yepmexe 3ak/Aenku GuamempoM

d=3MM, dauHol L=18MM, ucnoaHerue 1: 3akaenka 3x18 TOCT 12641-80;
ucnonHerue 2: 3aknenka 2-3x18 FOCT 12641-80.






[image: image24.jpg]3aknenku noaynycmomesie ¢ nomadHod 20106kol
MOCT 12643-80 (02paHuderue)

Mcnonnerue 1 Bapuanm ucnonHeHus Jicnonnerue 2
omBepcmug 0ng d=2...5MM
g o o
O O
3o e =T 8 FE—
i) 8°max
H L Hy
=
d D i H H ve Bonee th h
1 1,9 0,5 9
1.2 23 = 0.6 = i 1
1,6 2,9 0,7 1
2 39 i 1 06 01 22 3
2,5 4,5 5 11 0,75 16 25
3 52 3] 1,2 0,9 2 *
4 7 8 1,6 1,2 0.2 2,8 4
5 8,8 10 2 1,5 " 35 9
PacyemHras moAUWUHO CKPpenasemMoz2o nakema =
ﬂ,/ILIHCl 30KAENKU L NpuU HOMUHOAbHOM 6uuMempe CMEPXHSA d
1 1,2 1,6 2 2,5 3 4 5
3 25 | 25 2
4 3,5 3,5 3 3
5 4,5 4,5 4 4 35 3,5
6 55 | 55 5 5 45 | 45
7 6,5 6,5 6 6 5,5 59 5
8 %5 5. 7 7 6,5 6,5 6 5
9 8 8 7.5 7.5 i 6
10 9 9 8,5 8,5 8 q
12 " 10,5 10,5 10 9
14 13 12,5 12,5 12 n
16 15 14,5 14,5 14 13
18 16,5 16,5 16 15
20 18,5 18,5 18 17

Mpumep ycaoBHozo 08o3Ha4eHUS HA Y4elHoM depmexe 3akaenku duamempoM
d=3MM, GauHol L=8MM, ucnonHerue 1: 3akaenka 3x8 [OCT 12643-80;
ucnosHeHue 2: 3aknenka 2-3x8 MOCT 12643-80.
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MNpumep ycnobHo20 0B03HA4HEHUS HA y4edHoM Yepmexe Ko/bua
NPUXuHHo20 € ycaoBHeiM duamempom 30 MM: Koasuo 30 MOCT 13940-86.
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nezkol - Wadda 54 MOCT 6402-70; HopMasbHoU — Wadda S MOCT 6402-70.
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Wadda 5 FOCT 10450-78.
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Mpumep ycnobrozo odosHaveHus Ha yyedrHoM vepmexe waldsl das
penexHoU demanu ¢ duamempoM pesbdbl d=2,5 MM, UCNoAHeHue 1

ladda 2,5 MOCT 11371-78; ucnonHerue 2: Walda 2.2,5 MOCT 11371-78.
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duamempomM 25,4mm: Wapuk 25,4 FOCT 3722-81.
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ycaoBrbiM duaMempoM do =2MM, L=32MM: Wnaunm 2x32 MOCT 397-79.
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Mpumep ycnobHozo 0803HA4EHUS HO y4edHoM Yepmexe wmudma
uunuHdpuyeckozo d=4 mm, L=20 mm: Wmugm 4x20 FOCT 3128-70.
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MNpumep ycaobHozo 0do3HAYEHUS HA Y4eBHOM Yepmexe wmudma
duamMempom d=8 MM, 8auHol L=45 mm: Wmuom 8x45 MOCT 10774-86.
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MNpumep ycnoBHo20 0B03HAYEHUS HO y4edHoM Yepmexe wmugma
duamempom d=4 MM, L=20 mm: Wmupm 4x20 MTOCT 14229-93.
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duamempom d=5 MM, GauHoU L=40 mm: Wmugm 5x40 FOCT 19119-80.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1


КЛЕИ,


применяемые при выполнении соединений


склеиванием (примеры)


		Условное обозначение




		Наименование,


область использования






		Дихлорэтан ГОСТ 1942-86




		Дихлорэтан технический, для большинства полимеров



		БФ-2 ГОСТ 12172-74




		Клеи фенолополивинилацетатные,


сталь – сталь, алюминий,фенопласт,


резина – керамика 



		БФ-4 ГОСТ 12172-74




		



		ВС-10 Т ГОСТ 22345-77 Е




		Т-теплостойкий,


сталь – сталь, керамика – фенопласт 








ПРИЛОЖЕНИЕ 2


ПРИПОИ,


применяемые при выполнении соединений


пайкой (примеры)


		Условное обозначение




		Примечание



		ПСр22,5 ГОСТ 19739-74




		Взамен ПССр 5



		ПСр45 ГОСТ 19735-74




		Взамен ГОСТ 8190-56



		ПСр70 ГОСТ 19746-74




		Взамен ГОСТ 8190-56



		ПОС 40 ГОСТ 21930-76




		ГОСТ 21930-76


взамен


ГОСТ 1499-70






		ПОС 61 ГОСТ 21930-76




		



		ПОСК 50-18 ГОСТ 21930-76




		





Подробнее о припоях и области их применения смотрите


в специальной справочной литературе
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3


ПЛАСТМАССЫ,

применяемые в качестве материалов при выполнении


соединений опрессовкой (примеры)


		Условное обозначение




		Наименование



		Аминопласт ГОСТ 9359-80



		Аминопласт


(массы прессовочные карбамидоформальдегидные)





		Ф-4 ГОСТ 10007-80Е



		Фторопласт Ф-4





		Полиэтилен 21006-75


ГОСТ 16338-85Е



		Полиэтилен низкого давления






		ПСМД-2-4 ГОСТ 20282-86Е



		Полистирол общего назначения





		Пресс-материал АГ-4


ГОСТ 20437-89Е



		Материал прессовочный АГ-4






		Капролон ТУ6-05-988-78

		Капролон
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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ 

  
1. Все размеры, приведенные в таблицах, даны в миллиметрах. 
2. Условные обозначения даны упрощенно и предназначены только для 
учебных чертежей. 
3. Исходя из специфики отрасли, во все приведенные стандарты на крепежные 
изделия введены ограничения по отдельным параметрам. Например, ГОСТ 
12638-80 устанавливает максимальный диаметр заклепок пустотелых d = 20 
мм. В «Справочных материалах» максимальный диаметр d = 5 мм. 
4. Размеры, заключенные в скобки, по возможности не применять. 
5. В винтах ГОСТ 1491-80, ГОСТ 11738-84, ГОСТ 17473-80, 
ГОСТ 17474-80, ГОСТ 17475-80 в случае, если по таблицам длина резьбы 
больше или равна длине винта, резьба нарезана на всей длине винта. 
6. При изображении винтов следует учитывать, что в большинстве случаев 
диаметр гладкой части стержня винтов равен наружному диаметру резьбы. 
7. В винтах самонарезающих ГОСТ 10619-80, ГОСТ 10621-80, 
ГОСТ 11650-80, ГОСТ 11652-80 крестообразный шлиц выполнен по ГОСТ 
10753-80. 
8. Таблицы применяемости крепежных изделий построены согласно 
соответствующим стандартам. 
9. Сведения из ГОСТ даны по состоянию на 01.11.2005 г. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

 
 

КЛЕИ, 
применяемые при выполнении соединений 

склеиванием (примеры) 
 
 

 
Условное обозначение 

 

 
Наименование, 

область использования 
 

 
Дихлорэтан ГОСТ 1942-86 
 

 
Дихлорэтан технический, для 
большинства полимеров 

 
БФ-2 ГОСТ 12172-74 
 

 
Клеи фенолополивинилацетатные, 
сталь – сталь, алюминий,фенопласт, 
резина – керамика  

 
БФ-4 ГОСТ 12172-74 
 

 
 

 
ВС-10 Т ГОСТ 22345-77 Е 
 

 
Т-теплостойкий, 
сталь – сталь, керамика – фенопласт  
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

 
 

ПРИПОИ, 
применяемые при выполнении соединений 

пайкой (примеры) 
 
 

 
Условное обозначение 

 

 
Примечание 

 
ПСр22,5 ГОСТ 19739-74 
 

 
Взамен ПССр 5 

 
ПСр45 ГОСТ 19735-74 
 

 
Взамен ГОСТ 8190-56 

 
ПСр70 ГОСТ 19746-74 
 

 
Взамен ГОСТ 8190-56 

 
ПОС 40 ГОСТ 21930-76 
 
 
ПОС 61 ГОСТ 21930-76 
 
 
ПОСК 50-18 ГОСТ 21930-76 
 

 
 
ГОСТ 21930-76 
взамен 
ГОСТ 1499-70 
 

Подробнее о припоях и области их применения смотрите 
в специальной справочной литературе 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

 
ПЛАСТМАССЫ, 

применяемые в качестве материалов при выполнении 
соединений опрессовкой (примеры) 

 
 

 
Условное обозначение 

 

 
Наименование 

 
 
Аминопласт ГОСТ 9359-80 
 

 
Аминопласт 
(массы прессовочные 
карбамидоформальдегидные) 
 

 
Ф-4 ГОСТ 10007-80Е 
 

 
Фторопласт Ф-4 
 

 
Полиэтилен 21006-75 
ГОСТ 16338-85Е 
 

 
Полиэтилен низкого давления 
 

 
ПСМД-2-4 ГОСТ 20282-86Е 
 

 
Полистирол общего назначения 
 

 
Пресс-материал АГ-4 
ГОСТ 20437-89Е 
 

 
Материал прессовочный АГ-4 
 

 
Капролон ТУ6-05-988-78 

 
Капролон 
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